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前!!言

!!本文件按照!"!#$%$"&'&'#标准化工作导则!第$部分$标准化文件的结构和起草规则%的规定

起草&
本文件代替()!#$*+'"&'',#非甲醛类热塑性树脂胶合板%'与()!#$*+'"&'',相比'除编辑

性修改外'主要技术变化如下$

-(!增加了按表面加工状况分类)见.%&(*

/(!删除了+板的结构,和+种类,要求)见&'',年版的0%&和0%.(*

1(!增加了对+面板拼接,和+修补,的要求)见0%&%2和0%&%.(*

3(!增加了+理化性能,中对浸渍剥离-弹性模量和静曲强度的要求)见0%2%2和0%2%.(*

4(!更改了甲醛释放量的检验方法和性能指标)见0%2%0-+%2%+'&'',年版的0%0%2-+%2%0(*

5(!更改了+判定规则,要求)见6%2'&'',年版的第6章(*

7(!删除了+标签,要求)见&'',年版的*%&(&
请注意本文件的某些内容可能涉及专利&本文件的发布机构不承担识别专利的责任&
本文件由全国人造板标准化技术委员会)89:!#:$,*(提出并归口&
本文件起草单位$中国林业科学研究院木材工业研究所-广西华威木业有限公司-福建清芯科技有

限公司-德华兔宝宝装饰新材股份有限公司-浙江升华云峰新材股份有限公司-广州百得胜家居有限公

司-福建省大田县金门油压机制造有限公司-江苏诚品环保科技有限公司-寿光市鲁丽木业股份有限公

司-中车唐山机车车辆有限公司-南京林业大学&
本文件主要起草人$常亮-高黎-陈文军-郭文静-黄鸿-杨笠-沈建萍-赵建忠-刘树雄-黄成存-

卢伟建-国智武-陈勇平-任一萍-唐启恒-罗书品-王元伍-方露&
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为$
"""&'',年首次发布为()!#$*+'"&'',*
"""本次为第一次修订&
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非甲醛类热塑性树脂胶合板

!!范围

本文件规定了非甲醛类热塑性树脂胶合板的分类-要求-检验方法-检验规则以及标志-包装-运输

和贮存等&

本文件适用于以聚乙烯-聚丙烯等非甲醛类热塑性树脂为胶黏剂制备的普通木质胶合板&

%!规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款&其中'注日期的引用文

件'仅该日期对应的版本适用于本文件*不注日期的引用文件'其最新版本)包括所有的修改单(适用于

本文件&

!"!#&*&*%$"&'$&!计数抽样检验程序!第$部分$按接收质量限)9;((检索的逐批检验抽样

计划

!"!#,*.+"&'$0!普通胶合板

!"!#$6+06"&'$2!人造板及饰面人造板理化性能试验方法

!"!#$*&0,"&'$*!人造板及其表面装饰术语

!"!#$,2+6"&'',!人造板的尺寸测定

!"!#2,+''"&'&$!人造板及其制品甲醛释放量分级

&!术语和定义

!"!#$*&0,"&'$*界定的以及下列术语和定义适用于本文件&

&%!!
热塑性树脂!$%&'()*+,-$./'&-.0
通过受热和冷却可反复被软化和硬化的线形或支链形结构聚合物&

&%%!
热塑性树脂胶合板!$%&'()*+,-$./'&-.0*+12))3
以木质单板为原料'以聚乙烯-聚丙烯等非甲醛类热塑性树脂为胶黏剂制备的一种普通胶合板&

'!分类

'%!!按使用环境分为$

-(!潮湿条件下使用$"类胶合板*

/(!干燥条件下使用$#类胶合板&

'%%!按表面加工状况分为$

-(!未砂光板*

/(!砂光板&

$
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(!要求

(%!!规格尺寸及其偏差

应符合!"!#,*.+"&'$0中0%$的规定&

(%%!外观质量

(%%%!!分等与允许缺陷

外观质量分等和允许缺陷应符合!"!#,*.+"&'$0中0%&的规定'按成品板面板上可见的材质缺

陷和加工缺陷的数量和范围分成优等品-一等品-合格品三个等级&

(%%%%!面板拼接

(%%%%%!!优等品的面板板宽在$&&'<< 以内的'其面板应为整张板或用两张单板在大致位于板的正

中进行拼接'拼缝应严密&优等品的面板拼接时应适当配色其纹理相似&

(%%%%%%!一等品的面板拼接应密缝'木色相近且纹理相似'拼接单板的条数不限&

(%%%%%&!合格品的面板及各等级板的背板'其拼接单板的条数不限&

(%%%&!修补

(%%%&%!!对死节-孔洞和裂缝等缺陷'应用腻子填平后砂光进行修补&

(%%%&%%!补片和补条应采用无醛添加胶黏剂进行粘合&

(%&!理化性能

(%&%!!含水率

胶合板含水率应符合表$规定&

表!!含水率要求

=

"类 #类

.%'$$.%' .%'$$+%'

(%&%%!胶合强度

应符合!"!#,*.+"&'$0中0%2%&的规定&表层单板厚度小于'%00<< 时'不进行该黏接胶层的

胶合强度测试&

(%&%&!浸渍剥离

当胶合板相邻层单板木纹方向相同时'以及表层单板厚度小于'%00<<时'应进行浸渍剥离试验&
每个试件同一胶层每边剥离长度累计不超过&0<<&

(%&%'!弹性模量和静曲强度

静曲强度和弹性模量指标值应大于或等于表&的要求&
&
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表%!静曲强度和弹性模量要求

单位为兆帕

试验项目
公称厚度!!<<

6"!", ,#!"$& $&#!"$0 $0#!"&$ !$&$

静曲强度
顺纹 2&%' &*%' &.%' &&%' &.%'

横纹 $&%' $+%' &'%' &'%' $*%'

弹性模量
顺纹 00'' 0''' 0''' 0''' 00''

横纹 &''' &0'' 20'' .''' 20''

(%&%(!甲醛释放量

甲醛释放量应符合!"!#2,+''"&'&$中>?@级规定'即"'%'&0<7!<2&

#!检验方法

#%!!规格尺寸及偏差检验

按!"!#,*.+"&'$0中+%$的规定进行'其中板的长度-宽度-厚度测量-垂直度测量-边缘直度测

量和平整度测量按!"!#$,2+6"&'',中的相关规定进行&

#%%!外观质量检验

按!"!#,*.+"&'$0中+%2%$的规定进行&

#%&!理化性能检验

#%&%!!试件的锯制和尺寸规定

按!"!#,*.+"&'$0中+%&的规定进行胶合强度-含水率-浸渍剥离-静曲强度和弹性模量试件制

取'余下板材用于甲醛释放量试件制取)0''<<A0''<<'&块(&如果样品尺寸不能满足试件制取要

求'可增加取样数量&

#%&%%!含水率

按!"!#$6+06"&'$2中.%2的规定进行&

#%&%&!胶合强度

#%&%&%!!按!"!#$6+06"&'$2中.%$6的规定进行&木纹方向平行的两层或两层以上单板允许合为一

层作中心层'测试胶合强度时'该两层或以上单板看作一层&

#%&%&%%!"类胶合板和#类胶合板分别按 !"!#$6+06"&'$2中.%$6%0%&%&和.%$6%0%&%$的规定进行

预处理&

#%&%'!浸渍剥离

按 !"!#$6+06"&'$2 中 .%$, 的 规 定 进 行'" 类 和 # 类 胶 合 板 试 件 处 理 条 件 分 别 按 照

2
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!"!#$6+06"&'$2的.%$,%.%$中/(和1(的规定进行&

#%&%(!静曲强度和弹性模量

按!"!#$6+06"&'$2中.%6的规定进行'试件不作平衡处理&

#%&%#!甲醛释放量

按!"!#$6+06"&'$2中.%+'的规定进行'结果精确至'%''$<7!<2&

)!检验规则

)%!!检验分类

)%!%!!产品检验分出厂检验和型式检验&

)%!%%!出厂检验应包括以下项目$

-(!外观质量检验*

/(!规格尺寸检验*

1(!理化性能检验项目中的含水率-胶合强度&

)%!%&!型式检验包括第0章中的全部内容&正常生产时'每年型式检验不少于两次&有下列情况之一

时'应进行型式检验$

-(!原辅材料及生产工艺发生较大变动时*

/(!停产2个月以上'恢复生产时*

1(!新产品投产或转产时*

3(!质量监管机构提出型式检验要求时&

)%%!抽样方案

)%%%!!外观质量检验

采用!"!#&*&*%$"&'$&中的一般检验水平为"'接收质量限)9;((为.%'的一次抽样方案'应
符合表2规定&

表&!外观质量抽样方案

单位为张

批量范围 样本数 接收数 拒收数 样本合格数

0$$,' $2 $ & $&

,$$$0' &' & 2 $*

$0$$&*' 2& 2 . &,

&*$$0'' 0' 0 + .0

0'$$$&'' *' 6 * 62

$&'$$2&'' $&0 $' $$ $$0

.
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表&!外观质量抽样方案 )续(

单位为张

批量范围 样本数 接收数 拒收数 样本合格数

2&'$$$'''' &'' $. $0 $*+

$''''$$20''' 2$0 &$ && &,.

)%%%%!规格尺寸及其偏差检验

采用!"!#&*&*%$"&'$&中的特殊检验水平为8B.'接收质量限)9;((为+%0的一次抽样方案'应
符合表.规定&

表'!规格尺寸抽样方案

单位为张

批量范围 样本数 接收数 拒收数 样本合格数

0$$,' 0 $ & .

,$$$0' * $ & 6

$0$$&*' $2 & 2 $$

&*$$0'' $2 & 2 $$

0'$$$&'' &' 2 . $6

$&'$$2&'' 2& 0 + &6

2&'$$$'''' 2& 0 + &6

$''''$$20''' 0' 6 * .2

)%%%&!理化性能检验

样本应在生产后存放6&C以上的产品中随机抽取&理化性能抽样方案应符合表0的要求&

表(!理化性能抽样方案

单位为张

拨交数量 第一次抽样数量 复验时抽样数量

#$''' $ &

$'''$&,,, & .

2'''$.,,, 2 +

%0''' . *

0
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)%&!判定规则

)%&%!!外观质量和规格尺寸及其偏差判定规则

外观质量-规格尺寸及其偏差符合0%$-0%&和表2-表.的要求'判定该批样板的外观质量和规格尺

寸为合格'否则应降等或判定为不合格&

)%&%%!理化性能判定规则

)%&%%%!!含水率-胶合强度-浸渍剥离-静曲强度和弹性模量检验时'符合其指标值规定的试件数等于或

大于有效试件总数的,'=时判为合格'小于6'=则判为不合格&当符合其指标值要求的试件数等于或

大于有效试件总数的6'='但小于,'=时'允许对不合格项目重新抽样进行复验'其结果符合项目指标

值要求的试件数等于或大于有效试件总数的,'=时'判其为合格'小于,'=时则判其为不合格&

)%&%%%%!甲醛释放量符合0%2%0规定时'判定合格'否则判定为不合格&

)%'!综合判定

外观质量-规格尺寸及其偏差和理化性能均符合相应等级要求时'该批产品判定为合格'否则应降

等或判定为不合格&

)%(!产品的计量

胶合板应按立方米计算'其允许公差不得计算在内&测算单张胶合板时'可精确至'%''''$<2*计
算成批胶合板时'可精确至'%''$<2&

"!标志-包装-运输和贮存

"%!!标志

"%!%!!在每张胶合板背板的右下角或侧面用不褪色的油墨加盖表明该胶合板的产品名称-类别-等级-

生产厂代号-检验员代号及生产日期等标志&

"%!%%!等级标记用 - - 分别代表胶合板的各个等级&

"%!%&!产品名称标签上注明 +非甲醛类热塑性树脂胶合板,&

"%%!包装

产品出厂时应按不同类别-树种-规格-等级-批号分别包装&其上应标明$生产厂名-地址-产品名-

商标-执行标准-规格-树种-甲醛释放限量标识-类别-等级-张数和生产日期或批号等&为防止板面污

损'打包时最外面一张板的面板应朝内&对有特别要求的产品'可按供需协议包装&

"%&!运输和贮存

"%&%!!应采用清洁-干燥及带篷的运输工具运输&

"%&%%!运输和贮存过程中应注意防潮-防雨-防晒和防变形'并防止搬运时人为和机械损伤&

+
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